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REPARACAO

A escolha do eléctrodo é em funcao da solicitacdo do material de base. O material
de base determina o material de adigao e o tratamento térmico.
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PREPARAGCAO DA SOLDADURA

THERO AUSNUT N

THERO AUSNUT N é um eléctrodo com revestimento especial para chanfre e corte sem
oxigénio em todos os metais (Inox, ferro fundido, ligas leves e nao ferrosos).
Utiliza arco eléctrico com intensidades elevadas.

ACOS DE DIFiCIL SOLDABILIDADE

THERO CRONI 29/9 Resisténcia a tracgao ~800N/mm Alongamento ~25%

Eléctrodo especial austéno-ferritico para soldaduras de materiais dificilmente soldaveis como: acos
de ferramenta, agos de mola, acos rapidos, acos duros ao manganés e similares.

O material de adigao possui alta resisténcia mecanica e elevada resisténcia

a fissuracéao.

O material de soldadura é resistente ao calor e aos acidos. _—
O eléctrodo tem propriedades excepcionais de soldabilidade em CC e CA. ﬂ_@

THERO 4829 Mo W  Resisténcia a tracgao ~550N/mm Alongamento~35%

Eléctrodo para soldadura de chapas em ago e ligagoes em acos Este eléctrodo de revestimento rutilo esta particularmente
austeno ferriticos. Igualmente indicado para camada de suporte indicado para preparacao de (acos de dificil soldabilidade)
de pecas a revestir. devido as suas excelentes propriedades e a sua grande

O metal depositado é inoxidavel e resistente a temperatura. capacidade de alongamento do material depositado.

Féacil maquinacgao.

AGOS AO CARBONO

THERO E6013 -
Eléctrodo universal. Particularmente indicado para pingar e rebitar chapas, devido a sua excelente
capacidade do escorvamento. Aco estavel, poucos salpicos, excelente soldabilidade em todas as posigoes.

THERO E7018

Eléctrodo basico para soldaduras de alta qualidade resistente a fissuracdo, que quando efectuadas em agos
atingem uma resisténcia até 60kg/mm?®. Este eléctrodo ¢ aconselhavel para soldadura de estruturas, que
apresentam acumulacoes de tensodes localizadas. Poucos salpicos, levantamento facil da escoéria.

ACOS INOXIDAVEIS

Os eléctrodos inoxidaveis THERO, tipo “W”- sdo uma nova geracao de eléctrodos revestidos com excelentes propriedades de
soldadura utilizando intensidades de corrente baixas.

Soldam em todas posi¢coes sem projecgdo e a escoria é auto-destacavel.

Com eléctrodos THERO obtém-se corddes lisos e regulares. Na soldadura THERO tipo W existe
uma elevada resisténcia a corroséo.

THERO 4306 LCW (E308 L-16)
Indicado para soldaduras e enchimentos sobre agos austeniticos 18/8 CrNi. O baixo teor em carbono
garante uma resisténcia a corrosao nas ligas estabilizadas ou nao estabilizadas.

THERO 4435 LCW (E316 L-16)
Para soldadura de agos 18/10/3 Cr-Ni-Mo resistente a corrosdo com um baixo teor em carbono e por
consequéncia a mais alta resisténcia aos acidos, agua do mar e temperatura.




FERRO FUNDIDO

Instrucoes relativas a reparacgao de ferro fundido com eléctrodos THERO.

. e o =
* Chanfrar a fissura com THERO AUSNUT N. "Bﬂ—}-—
* Retirar a escoria entre cada cordéo. e SE
* Utilizar o menor diametro possivel, assim como a mais baixa amperagem.
* Fazer cordées com um comprimento entre 2 e 5 cm.
* Fazer corddes espacados de 5cm para uma boa reparticao de calor. (passo peregrino ou cruzado).
* Manter uma temperatura constante durante a soldadura /+-2002C).
T s Wil

THERO GOLD 2

Eléctrodo especial de niquel puro, indicado para soldaduras a frio, facilmente maquinavel. Eléctrodo de boas
propriedades de soldadura, com perfeita compacidade, sem poros, e sem fissuras. Poucos salpicos e

facil destacamento da escoria.

THERO NIFE 60/40

Eléctrodo especial com um nucleo constituido por uma liga 60% Ni e 40% Fe. Este eléctrodo esta preparado '@W
para soldadura a frio e facilmente maquinavel. Esta indicado particularmente para soldadura de ferro fundido
nodular. Soldabilidade excelente. Poucos salpicos e facil levantamento da escéria.

COBRE E SUAS LIGAS

THERO ALBRO W

Eléctrodo revestido bronze-aluminio para ligacdes de soldadura de bronze-aluminio, cobre e ligas de
cobre. Indicado para revestimento resistente ao desgaste e a corrosao no ago, ago vazado e ferro
fundido, especialmente quando os metais estdo sujeitos a erosao. Resistente aos acidos e a agua do
mar.

THERO ALBRO Mn S
Eléctrodo revestido bronze-manganés para enchimento sobre metais da mesma classe, bronze-aluminio,
ao magnésio e ao silicio, assim como sobre acos nao ligados.

THERO ZIBRO 6 W

Eléctrodo revestido bronze-estanho para ligacoes de soldadura em cobre e ligas de cobre, bronzes

a estanhos (bronzes-fosforosos) chapas revestidas de cobre assim como para revestimentos de materiais
da mesma classe, acos normais e agos vazados.

ALUMINIO

THERO ALSi 5 (E4043)
Eléctrodo com revestimento especial para soldadura de ligas de aluminio, aluminio fundido,
aluminios vazados a excepgao de ligas com Mg. E aconselhavel um pré-aquecimento a 200°C.

Aplicacoes: Carcaca de motores, carteres, carrogarias de camioes, sistemas de condutas, trabalhos de construgao.

BRASAGEM FORTE

THERO HARTLOT 1F

Vareta com revestimento, para brasagem forte em acos, fundigao, latdes e cobre.

THERO HARTLOT 2F \
Vareta com revestimento, para brasagem forte de alta resisténcia com caracteristicas
mecanicas excelentes: Rm 750-800 Mpa ﬁ‘J /

RECONSTRUGAO E CAMADA-SUPORTE

THERO 4370 Fe

Para passes intermédios como camada-suporte nos casos de enchimento
duro, assim como para enchimentos submetidos ao desgaste, e em casos
de solicitacdo aos choques produz-se o encruamento superficial R Forramentas altamente solicitadas

(carris dos carros eléctricos, contracarris, vias croximas, etc.). )

O metal de adicéo resiste a temperaturas elevadas e é fortemente resistente a \ ¢ Camadg -suporte.em agos vazados. Suportes
corroso. Rendimento: 160%. de bogis de caminhos de ferro.

Aplicacoes: Alcatruzes e pas de dragagem
em aco ao manganés. Carris, rodas de
carris roletos. Equipamentos de escavadoras.




ENCHIMENTOS DUROS
THERO EHCr 59 (Dureza 59 HRC)

Liga dura & base de carbonetos de crémio, apresentando uma resisténcia elevada ao desgaste
por abrasao, tais como minerais fortemente abrasivos, minérios, saibros, etc. O eléctrodo possui
boas propriedades de soldabilidade e um coeficiente de fusao elevado.

THERO EHCr 63 (Dureza 63 HRC)

Eléctrodo de revestimento espesso para enchimento oferecendo uma resisténcia elevada

ao forte desgaste por abrasao. Além do valor extremamente elevado do C e Cr, a dureza e a V w Vtﬂ {@ g
' .

resisténcia ao desgaste sdo maiores.

THERO EHCr 65 (Dureza 65 HRC)
Elétrodo revestido de alto rendimento que deposita uma liga de altissima resisténcia ao desgaste devido
a presenca de carbonetos especiais (Mo, Nb, V, W).

Utilizado principalmente em pecas para maquinas de terraplanagem, industrias de cimento, ceramicas
e britadores.
A resisténcia a abrasao é garantida em temperaturas de trabalho até 600° C.

THERO 4370 W / Mn Hartstahl S

Eléctrodo basico para revestimento de pecas sujeitas a altos impactos. Principalmente usado na
reparacao de defeitos de fundicbes e como «almofada» antes do revestimento duro. Depdsito
austenitico e excepcionalmente resistente ao impacto e desgaste combinados.

Aplicagoes: Reparacdo de pegas usadas ou protecao preventiva de pegas novas usadas em
aplicacoes ferroviarias (ex. Carris), pedreiras e minas (ex.britador, garras e dentes

escavadores, martelos trituradores).

THERO E 35 W Dureza: 400HB

Eléctrodo de revestimento bésico, indicado para pecas de maquinas de escavadoras
sujeitas ao desgaste.

Aplicag6es: Cruzamento de vias férreas, sistemas de atrelagem, chumaceiras de veios,
rodas dentadas, elementos de maquinas, maquinas agricolas, transportadores sem-fins,

o
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equipamentos de minas de carvao, dentes de escavadoras, corredicas e pistas, excéntricos, \% h \ Q Q
a

cilindros compressores

THERO E 60 W /E 60 Ti

Eléctrodo de revestimento basico para enchimentos duros de pecas de maquinas, que além de um forte
desgaste por friccao, estdo igualmente submetidas a efeitos de choque. Apesar da sua grande dureza,
este produto de soldadura é tenaz e insensivel aos choques. No seu estado natural, a soldadura s6 é
trabalhavel a mo.

THERO D 60/ D 61

Eléctrodo Rutilo-Bésico indicado para a recuperacao e revestimento de ferramentas de corte.
Depdsito martensitico de elevada qualidade (C-Cr-Mo- W) resistente a temperatura até 500°C.
Eléctrodo indicado para revestir pecas sujeitas ao desgaste metal/metal. Suporta moderado impacto.
Aplicagoes: Revestimento de ferramentas de corte a frio e a quente, brocas, laminas de corte na
soldadura, para minimizar a diluicdo, recomenda-se menor amperagem possivel.
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