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MIG Multiprocess

INVERTER 306 C - 306 M - 406 M / WM

MIG synergic plus

256 C - 406 C - 406 M / WM - 506 M / WM

MIG digit plus
306 C - 356 C-306 M -356 M/ WM -406 M / WM - 506 M / WM
- 656 WM

MIG sequence
306 C - 356 C-306 M -356 M/ WM -406 M / WM - 506 M / WM
- 656 WM

MIG basic

226 C-256 C-296C

MONOMIG basic

176 C -256 C

Information

wire feeder - water cooler

Technical data
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Three phased Multi Process DC
Inverter welding machine for MIG,
TIG and MMA welding.

Synergic models with pre-program-
med Migwelding jobs for steel,
stainless steel, aluminium and flux
cored wires.

Easy setting of all welding functions
and parameters on a convenient
controller.

All primary and secondary welding
parameters presented on a digital
display.

Automatic ventilation and torch
water cooling for energy saving.

Easy polarity selection, ideal for mig
flux cored wires and MMA coated
electrode welding.

Ideal for metallic construction work
shops, automotive industries, ship-
building, repair and maintenance
and many other applications.
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MULTIPROCESS

MIG 306 C

MIG 306 M / WM

MIG 406 M / WM

Onduleurs triphasées Multi Process
pour soudage Mig/Mag, TIG et
MMA.

Modéles synergiques avec pro-
grammes de soudage Mig pour
aciers, aciers inoxydables, alumi-
nium et fils fourrés.

Réglage facile de toutes les fonc-
tions et paramétres de soudage
par moins d'un confrdleur frés
pratique.

Tous les paramétres de soudage
primaires et secondaires sont
visibles sur I'afficheur digital.

Ventilation et refroidissement de
torche automatiques pour écono-
miser énergie.

Sélection de polarité pour permet-
tre le soudage des fils fourrés et
des électrodes enrobés.

Idéales pour les ateliers de construc-
tion métallique, automobile et navale,
ateliers de réparation, d'entretien
et beaucoup d'autres applications.
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Inverter trifésicos Multiproceso para
soldadura Mig/Mag, TIG y MMA.

Modelos sinérgicos con programas
de soldadura Mig de aceros, aceros
inoxidables, aluminio y hilos flujados.

Regulacién facil de todas funciones
y pardmetros de soldadura en
controlador muy prdético.

Todos parédmetros de soldadura
primarios y secundarios visibles en
mostrador digital.

Ventilacién y refrigeracion de
anforcha automdticos para economia
de energia y prolongacién de la vida
Util.

Seleccion de la polaridad para permitir
la soldadura de hilos flujados y
eléctrodos revestidos.

Ideales para astilleros de construccion
metdlica y naval, automévil, talleres
de reparacién y mantenimiento y
muchas ofras aplicaciones.

WM
optional

Inverter trifdsicos Multiprocesso
para soldadura Mig/Mag, TIG e
MMA.

Modelos sinérgicos com programas
para soldadura Mig de agos, agos
inoxidaveis, aluminio e fios fluxados.

Regulagdo fdcil de todas as fungdes
e par@metros de soldadura através
de um controlador muito prdtico.

Todos os pardmetros de soldadura
primdrios e secunddrios visiveis em
display digital.

Ventilagdo e refrigeragdo de tocha
automdticos para economia de
energia.

Selecgdo de polaridade para permitir
a soldadura de fios fluxados e
eléctrodos revestidos.

Ideais para estaleiros de construgdo
metdlica naval e automével, oficinas
de reparagdo e manutengdo enire
outras diversas aplicagoes.



Controls / Controles / Controladores Option / Opcidén / Opcdo

MULTIPROCESS BASIC MULTIPROCESS SYNERGIC

MULTIPROCESS
SYNERGIC

Welding current adjustment/ Réglage du courant de soudage
Ajuste de corriente de soldadura / Regulagdo de corrente de soldadura

Welding voltage adjustment/ Réglage de tension secondaire

Ajuste de tensién de soldadura / Regulacdo de tensdo de soldadura

Wire speed adjustment / Réglage de vitesse de fil
Ajuste de velocidad de hilo / Regulagéo de velocidade de fio

Welding program selection / Sélection des programmes de soudage
Seleccién de programas de soldadura / Selecdo de programas de soldadura

Synergic plate thickness adjustment / Réglage synergique par épaisseur de tole
Ajuste sinergico por espesor de chapa / Ajuste sinérgico por espessura de chapa

Arc lenght adjustment / Réglage de longueur d’arc
Ajuste de extension de arco / Ajuste do comprimento de arco

Inductance adjustment (refill or penetration) / Réglage de I'inductance (remplissage ou pénétration)
Ajuste de inductancia (llenar o penetrar) / Ajuste de indutdncia (enchimento ou penetracdo)

Welding process selector / Sélection de procé
Seleccién de proceso de soldadura / Seleccdo de processo de soldadura
AN
vy
PROG

_,'—‘|_ Torch trigger pressed in continuous during welding / Gachette de torche activée en continu pendant le soudage
2T Gditillo de antorcha activado durante la soldadura / Gatilho da tocha continuamente activado durante a soldadura

Torch trigger released during welding / Géachette de torche liberé pendant soudage

YA VA
4T Gatillo de antorcha libre durante la soldadura / Gatilho da tocha liberto durante a soldadura

spot Spot time adjustment / Réglage de temps des pointage
-0-0-0 Ajuste de tiempo de puntos / Regulagdo de tempo de pontos

Up slope time to reduce arc ignition sparks / Temps de montée de courant pour réduire projections a I'amorgage de I'arc

slgge Tiempo de subida de corriente para reduccién de proyecciones / Tempo de subida de comente para redugdo das °
projecgoes
burn Wire lenght adjustment at the end of welding / Réglage de la longueur du fil a la fin du soudage
back Ajuste del ancho de hilo al final de la soldadura / Regulagcdo de comprimento de fio no final da soldadurd
post Gas flow time after arc extfinction / Temps de débit de gaz aprés I'extinction de I'arc . .
gas Tiempo de flujo de gas después da extincién de arco / Tempo de fluxo de gds apds a extingdo do arco

Symbol

P

Overheating due to exceed of duty cycle / Surchauffage par surpassage du facteur de marche
Sobrecalentamiento por sobrepasage del factor servicio / Sobreaquecimento por sobrepassagem factor de marcha

Insufficient torch water flow pressure / Préssion insuffisante du fluide de refroidissement de torche
Presion del fluido de refrigeracién de antorcha insuficiente / Pressdo de fluxo de refrigerac@o de tocha insuficiente

Lack of power supply voltage / Manque de tension d'alimentation : .
Falta de tensén de alimentacién / Falta de tensdo de alimentacéo Optlonal Optlonal

Option / Opcién / Opcdo Wire feeder
6 TORCH WATER COOLER

* Inbuilt torch cooler on models WM

* Compact with integrated wire feeder or
Modular with separated wire feeder.

+ Compact avec dévidoir intégré ou
; Modular avec dévidoir séparé.
* Refroidisseur de torche integré

en models WM. « Compacto con alimentador de hilo
infegrado o Modular con alimentador de

« Refrigerador de antorcha hilo separado.

integrado en los modelos WM

* Compacto com alimentador de fio
integrado ou Modular com alimentador
separado.

* Refrigerador da tocha
integrado em modelos WM.

www.terotecnica.pt | Pag.4




/G

sene

COMPACT

MIG 256 C

Three phase MIG/MAG welding
machines, step controlled, with
integrated or separated wire feeder.

Synergic with pre-programmed Mig
welding jobs for steel, stainless steel,
aluminium and flux cored wires.

Primary and secondary parameters
visible on a digital display and
adjustable by a single button.

Suitable for welding of all steel types,
stainless steel, aluminium and
copper alloys and flux cored wires.

For medium and heavy metal
construction, repair shops and naval
shipyards.
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SYNERGIC PLUS

MODULAR

step

conftrolled

MIG 406 C MIG 406 M / WM MIG 506 M / WM

Machines triphasées pour soudage
MIG/MAG, réglables par
commutateurs, a devidoir integré ou
séparé.

Modéles synergiques avec pro-
grammes de soudage Mig des
aciers, aciers inoxydables, alumi-
nium et fils fourrés.

Les parameétres primaires

et secondaires sont visibles sur
I'afficheur digital et réglables par
un seul bouton.

Permettent le soudage des aciers,
des aciers inoxydables, des alliages
de I'aluminium et du cuivre et des
fils fourrés.

Pour I'utilisation en ateliers de
construction métalique, de

réparation, d’'entretien et des
chantiers navals.

Maquinas trifdsicas para soldadura
MIG/MAG, con regulacién por
conmutadores. Devanadora de hilo
infegrada o separada.

Modelos sinérgicos con programas
de soldadura Mig para aceros,
aceros inoxidables, aluminio y hilos
flujados.

Pardmetros primarios y secundarios
visibles en mostrador digital y
regulables por mono-botdn.

Permiten soldar todos tipos de aceros
y inoxydables, aleaciones de
aluminio y cobre, hilos flujados.

Para utilizacién en talleres de
construcciéon metdlica media y
pesada, reparacion y construccion
naval.

Mdaquinas trifdsicas para soldadura
MIG/MAG, com regulagdo por
comutadores. Alimentador de fio
integrado ou separado.

Modelos sinérgicos com
programas de soldadura Mig para
acgos, agos inoxiddaveis, aluminio e
fios fluxados.

Para@metros primdrios e secunddrios
visiveis em mostrador digital e
regulaveis através de um Unico
botao.

Permitem soldar todo o tipo de
acos, inoxidaveis e ligas de
aluminio e cobre, fios fluxados.

Para utilizagdo em oficinas de
metalomecdanica média e pesada,
reparagdo e construgdo naval.



Control / Controleur / Controlador
SYNERGIC PLUS Welding Programs / Programmes de Soudage
Programas de Soldadura

Metal G Mig 256  Mig 406  Mig 506

as
| scza | oonco: ] e | e | o

$G2/3 85% Ar 15% CO2 [ J [ J [
AISi 100% Ar [ ] [ ] [}
v | I O O

Cusi 100% Ar [}

[ J [ J
mecapulse a s

Wiaglele] escription - Descripcion - Descricdo S";ES?'C

/.\ Wire speed adjustment / Réglage de vitesse de fil
@ Ajuste de velocidad de hilo / Regulacdo de velocidade de fio
A\

Torch trigger pressed continuous by during welding / Gachette de torche activée en confinu pendant le soudage
Gdifillo de antorcha activado durante la soldadura / Gatilho da focha continuamente activado durante a soldadura

H Torch trigger released during welding / Gachette de torche liberé pendant le soudage
4T Gaitillo de antorcha libre durante la soldadura / Gatilho da tocha liberto durante a soldadura

Spot time adjustment / Réglage de temps de pointage
Ajuste de tiempo de puntos / Regulagcdo de tfempo de pontos

)
<]
§9..

Welding current display / Affichage du courant de soudage
Mostrador de corriente de soldadura / Mostrador de corrente de soldadura

Welding voltage display / Affichage de tension secondaire
Mostrador de tension de soldadura / Mostrador de tensdio de soldadura

mecapulse Low heat welding with less distortion, excellent gap bridging / Moins de distortion des piéces et excellent fransition
*W Menor distorcidén de piezas e excelente fransicién / Menos distorc@o de pecas e excelente transicdo

Welding program selection / Sélection des programmes de soudage
Seleccién de programas de soldadura / Selecéo de programas de soldadura

PROG
/.\ Synergic fine adjustment / Réglage fine de synergie

Ajuste fino de sinergia / Ajuste fino de sinergia

Up slope time to reduce arc ignifion sparks / Temps de montée de courant pour réduire projections & I'amorgage de l'arc

Tiempo de subida de coniente para reduccién de proyecciones / Tempo de subida de comente para redugcdo das projeccdes

Wire lenght adjustment at the end of welding / Réglage de la longueur du fil a la fin du soudage
Ajuste del ancho de hilo al final de la soldadura / Regulacdo de comprimento de fio no final da soldadura

Gais flow time after arc extinction / Temps de débit de gaz apres I'extinction de I'arc
Tiempo de flujo de gas después de extincién de arco / Tempo de fluxo de gds apds extingdo do arco

Overheating due to exceedance of duty cycle / Surchauffage par dépassement du facteur de marche
Sobrecalentamiento por superacion del factor servicio / Sobreaquecimento por sobrepassagem factor de marcha

Torch activated during starting up machine / Gachette de torche enfoncée au moment de branchement de la machine
Activacién accidental de la antorcha al conectar la maquina / Gatilho de tocha activado ao ligar a maquina

Insufficient torch water flow pressure / Préssion insuffisante du fluide de refroidissement de torche
Presi6n del fluido de refrigeracién de antorcha insuficiente / Pressdo de fluxo de refrigeracdo de tocha insuficiente

Comunication failure / Défaut de communication
Defecto de comunicacién / Falha de comunicacdo

* Systéme novateur - Moins de distorsion des piéces
Me C q p U Is e a souder et excellente remplissage des jointes 6 TORCH WAT,ER COOLER
éloignées en soudage continu de téles minces. Ophon / 0pci°n / Opgdo

Grande réduction de la consommation de fil et
d'énergie.

!W « Sistema inovador - Menos distorsidon de piezas y

excelente transicién de bordes en soldadura con-
finua de chapas finas.
Grande reducién de consumo de hilo y energia.

* Innovative system - Low heat

continuous welding with less workpiece ~ * Sistema inovador - Menor distorsGo de pegas e * Integrated torch cooler on models WM.

distortion and excellent gap bridging excelente soldadura de transicdo em juntas de « Refroidisseur de torche integré en modéles WM.

of thin plates. chapas finas. * Refrigerador de antorcha integrado en los modelos WM.
Great reduce of wire and energy Grande redugdo de consumo de fio e de energia. « Refrigerador de tocha integrado em modelos WM.

consumption.
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DIGIT PLUS

MIG/MAG COMPACT

MIG 306 C

6

MODULAR

MIG 306 M

"step

conftrolled

MIG 506 M / WM
MIG 356 M / WM MIG 656 WM

MIG 406 M / WM

MIG 356 C
MIG 406 C

Three phased MIG/MAG welding
machines, step controlled, with

integrated or separated wire feeder.

All primary and secondary
parameters visible on a digital
display and adjustable by a single
button.

Allows welding of all steel types all
stainless steel, aluminium and
copper alloys and fluxed core wires.

Suitable for medium and heavy

metal construction, repair shops and
naval shipyards.

www.terotecnica.pt
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Machines triphasées pour le
soudage semi-automatique
MIG/MAG, réglable par
commutateurs, a devidoir integré ou
séparé.

Tous les paramétres primaires

et secondaires sont visibles sur
I'afficheur digital et réglables par un
seul bouton.

Permettent le soudage des aciers,
aciers inoxydables, alliages
d’aluminium et du cuivre et fils
fourrés.

Pour I'utilisation en ateliers de
construction métalique, réparation,
entretien et chantiers navals.

Maquinas trifdsicas para soldadura
semi-automdatica MIG/MAG, con
regulacion por conmutadores.
Devanadora de hilo integrada o
separada.

Todos los pardmetros primarios y
secundarios con visibles en un
mostrador digital y regulables por un
mono-botdn.

Permiten soldar todos los tipos de
aceros y inoxydables, aleaciones de
aluminio y cobre y hilos flujados.

Para utilizacién en talleres de
construcciéon metdlica media y
pesada, reparacion y construccion
naval.

Mdaquinas trifdsicas para soldadura
semi-automdtica MIG/MAG, com
regulagdo por comutadores.
Alimentador de fio integrado ou
separado.

Todos os pardmetros primdrios e
secunddrios visiveis em mostrador
digital e reguldveis através de um
Unico botao.

Permitem soldar todo o tipo de
acgos, inoxidaveis e ligas de
aluminio e cobre e fios fluxados.

Para utilizagdo em oficinas de
metalomecdanica média e pesada,
reparagdo e construgdo naval.




Controls / Contréles / Confroladores Option / Opcién / Opcdo y v

Mecapulse

DIGIT PLUS SEQUENCE

mecapulse

SEQLENCE i

Symbol JDescription - Descripcion - Descri¢cao

Wire speed adjustment / Réglage de vitesse de fil
Ajuste de velocidad de hilo / Regulacdo de velocidade de fio

H Torch trigger pressed continuous by during welding / Gachette de torche activée en continu pendant le soudage
2T Gdifillo de antorcha activado durante la soldadura / Gatilho da focha continuamente activado durante a soldadura

H Torch trigger released during welding / Gachette de torche liberé pendant soudage
Gatillo de antorcha libre durante la soldadura / Gatilho da tocha liberto durante a soldadura

SpOt Spot time adjustment / Réglage de temps de pointage
Ajuste de tiempo de puntos / Regulagcdo de tfempo de pontos

Welding current display / Affichage du courant de soudage
Mostrador de corriente de soldadura / Mostrador de corrente de soldadura

( ]
,:,' Welding voltage display / Affichage de tension secondaire
L Mostrador de tension de soldadura / Mostrador de tensdo de soldadura

mecapulse Low heat welding with less distortion, excellent gap bridging / Moins de distortion des piéces et excellent transition

Menor distorcidén de piezas e excelente transicién / Menos distorc@o de pecas e excelente transicdo o
Up slope time to reduce arc ignition sparks / Temps de montée de courant pour réduire projections a I'amorgage de I'arc

slope Tiempo de subida de coriente para reduccién de proyecciones / Tempo de subida de corente para redugcdo das projeccdes

burn Wire lenght adjustment at the end of welding / Réglage de la longueur du fil a la fin du soudage °

back Ajuste del ancho de hilo al final de la soldadura / Regulagdo de comprimento de fio no final da soldadura

pOSt Gas flow time after arc extinction / Temps de débit de gaz aprés I'extinction de I'arc
gas Tiempo de flujo de gas después de extincién de arco / Tempo de fluxo de gds apds extingdo do arco

Alarms - Alarmes - Alarmas - -

Symbol

B

Overheating due to exceedance of duty cycle / Surchauffage par dépassement du facteur de marche °
Sobrecalentamiento por superacion del factor servicio / Sobreaquecimento por sobrepassagem factor de marcha L4

Torch activated during starting up machine / Gachette de torche enfoncée au moment de branchement de la machine
Activacién accidental de la antorcha al conectar la méaquina / Gatilho de focha activado ao ligar a maquina

Insufficient torch water flow pressure / Préssion insuffisante du fluide de refroidissement de torche
Presi6n del fluido de refrigeracion de antorcha insuficiente / Pressdo de fluxo de refrigeracdo de tocha insuficiente

Comunication failure / Défaut de communication
Defecto de comunicacién / Falha de comunicacdo

Arc-air function Push-pull / Spool-gun 6 TORCH WATER COOLER
Option / Opcién / Opcdo

2 PUSH
L
PULL
I |
SPOOL
— GUN
1 d-Gélr
* Mig 656 WM with cutting and gouging Arcair function. * Push-pull or Spool-gun connection, as option. * Integrated torch cooler on WM models.
Optional on Mig 506M and 506WM models. « Option de conexion de torche Push-pull ou « Refroidisseur de torche integré en modéles WM.
* Mig 656 WM equipé avec fonction de coupage et de gougeage Spool-gun. * Refrigerador de antorcha integrado en los
(ARCAIR). Optionel sur le modéle Mig 506M et 506WM. * Opcién de conexién de antorcha Push-pull o modelos WM.
* Mig 656 WM equipada con funcién de corte y chaflanado Spool-gun. * Refrigerador de tocha integrado em modelos WM.
(Arco/Aire). Opcional en modelo Mig 506M y 506 WM. * Opgdo de conexdao de tocha Push-pull ou

* Mig 656 WM equipada com fungdo de corte e chanfro Spool-gun.
(ARCAIR). Opcional nos modelos Mig 506M e 506WM.
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LL MONOMIG 176 C
W™ MONOMIG 256 C

Single or triphased compact
MIG/MAG welding machines
with infegrated wire feeder.

All parameters are adjustable
by one single button and visible
on digital display.

Suitable for car repair and
industrial maintenance jobs,
light and medium metal
construction of steel, stainless
steel, aluminium and copper
alloys.

www.terotecnica.pt
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Machines mono ou triphasées
pour le soudage MIG/MAG a
dévidoir de fil intégré.

Tous les paramétres réglables
par un seul bouton et visibles
sur un afficheur digital.

Idéales pour les ateliers de
réparation, entretien et
construction légére et
moyenne en acier, acier
inoxydable, alliages de
I'aluminium et du cuivre.

step

conftrolled

MIG 226 C

B MIG 256 C

Mdqguinas mono ou trifdsicas
para soldadura MIG/MAG
con alimentador de hilo
integrado.

Todos los pardmetros visibles
en un mostrador digital y
regulables por un mono-
botdn.

Ideales para talleres de
reparacion, mantenimiento y
construccién legera y media
en acero, acero inoxydable,
aleaciones de aluminio y de
cobre.

rOMIG 296 C

Maquinas monofdsicas para
soldadura MIG/MAG com
alimentador de fio integrado.

Todos os parametros
reguldveis em um Unico botdo
e visiveis em mostrador digital.

Ideais para trabalhos de
soldadura em oficinas de
reparagdo, manutengdo e
construgcdo metdlica em aco,
aco inoxidavel, ligas de
aluminio e de cobre.




CONTROL / CONTROLEUR / CONTROLADOR

Symbol Description - Descripcion - Descricdo
Wire speed adjustment / Réglage de vitesse de fil
Ajuste de velocidad de hilo / Regulacdo de velocidade de fio
v_a

— Torch trigger pressed continuous by during welding / Mode 2T - Gachette de torche activée pendant soudage
2T Gaitillo de antorcha activado durante la soldadura / Modo 2T - Gatilho da tocha activado durante a soldadura

YA Vi

Torch trigger released during welding / Mode 2T - Gachette de torche liberé pendant le soudage
Gatillo de antorcha libre durante la soldadura / Modo 2T - Gatilho da tocha liberto durante a soldadura

Spot time adjustment / Réglage de temps de pointage
Ajuste de tiempo de soldadura de puntos / Regulag&o de tempo de soldadura de pontos

°
°
Up slope time to reduce arc ignition sparks / Temps de montée pour réduire projections a I'amorcage d'arc
Tiempo de subida para reduccién de proyecciones / Tempo de subida para redugdo das projeccdes
°
°

burn Adjust the wire lenght af the end of welding / Réglage de la longueur de fil au final de soudage
back Ajuste del ancho de hilo al final de soldadura / Regulagdo de comprimento de fio no final da soldadura

Adjust the gas flow time after arc extinction / Réglage de temps de flux de gaz aprés extinction d’arc
Ajuste de tiempo de flujo de gas después de extincién de arco / Regulagdo fempo de fluxo de gds apds extingdo de arco

Alarms - Alarmes - Alarmas

Overheating due to exceed of duty cycle / Surchauffage par surpassage du facteur de marche
Sobrecalentamiento por sobrepasage del factor servicio / Sobreaquecimento por sobrepassagem factor de marcha

ncp

Torch activated during starting up machine / Gachette de torche enfoncée au moment de branchement de la machine
Activacién accidental de la antorcha al conectar la méquina / Gatilho de tocha activado ao ligar a maquina

Wire feeder / Dévidoir de fil / Devanadora de hilo / Alimentador de fio

ALUMINIUM

¢ Option aluminium - 50W 4 rolls motor

¢ Optionnel aluminium - Moteur double
galet 50 W

¢ Opcién aluminio - Motor doble rodillo,
potencia 50 W

* Opgdo aluminio - Motor 50 W 4 roletes

2 rolls 45W motor / Moteur 45W a 2 galets
Motor 45W de 2 rodillos / Motor 45W com 2 roletes
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Wire feeders / Devidoirs de fil / Devanadoras de hilo / Alimentadores de fio

1 - Torch protecting holder on the wire feeder.

2 - Rotating wire feeder holder on the power unit.

3 - Large wheels for easy floor displacement on the floor.

4 - Special spring and clamp for protection of the connection cable.

1 - Support de protection de la torche sur le dévidoir de fil.

2 - Support rotatif du dévidoir sur la machine.

3 - Grandes roues pour facile déplacement du dévidoir sur le sol.
4 - Collier et ressort spécial pour protection du faisceau de liaison.

1 - Soporte de la pistola en la devanadora de hilo.

2 - Soporte rotativo de devanadora sobre la maquina.

3 - Grandes ruedas para permitir facil desplazamiento sobre el suelo.

4 - Abrazadera con muelle especial para proteccién del cable de connexion.

1 - Suporte de protecg¢do para a tocha no alimentador de fio.

2 - Suporte rotativo do alimentador sobre a maquina.

3 - Grandes rodas para permitir facil deslocagdo do alimentador no solo.

4 - Abracadeira com mola especial para protecgdo do cabo de interligagdo.

v
2 rolls 45W motor / Moteur 45W 2 galets 50W 4 rolls motor / Moteur 50W 4 galets 75W 4 rolls motor / Moteur 75W 4 galets
Motor 45W 2 rodillos / Motor 45W 2 roletes Motor 50W 4 rodillos / Motor 50W 4 roletes Motor 75W 4 rodillos / Motor 75W 4 roletes

_ Mig 226 | Mig 256 | Mig 296 | Mig 306 | Mig 356 | Mig 406 | Mig 506 | Mig 656

| Motorasw-2R | e | e | e | [
| moforsow-ar | ] ] ] o [ ]
| Motor7sw-ar ) | ] | [

1 - Protection of the wire spool against dust and oxydation.
2 - Key buttons for wire inch and gas fest regulacion with reduced energy consumption, inside the
wire feeder.

1 - Protection de la bobine de fil contre la poussiére et I'oxydation.
2 - Touches de reglage d'avance de fil et test de gaz avec consommation d’energie réduite, a
l'interieur du dévidor.

1 - Proteccion de la bobina de hilo contra polvo y oxidacion.
2 - Teclas de regulacion avanzo de hilo y teste de gas con consumo de energia reducido, al
interior de la devanadora.

1 - Protecgdo da bobina de fio conira poeiras e oxidagoes.
2 - Teclas de regulacdo do avango de fio e de teste de gds con consumo de energia reduzido,
no interior do alimentador.

Inductances / Inductancias

* Mig series 6 specially designed to reduce the gas costs with a ground plug exclusively for CO2 welding.
One or two adittional mixed gas inductance positions for filing or penetrating seams.

* Mig serie 6 congue pour réduire les couts de gaz au moyen d'une prise de masse exclusive pour
soudage CO2. Une ou deux positions d'inductance supplémentaires pour remplissage ou
pénéiration en utilisant des mélanges de gaz.

* Mig serie 6 disenada para reducir los costes de gas con una toma de masa exclusiva para soldar con
CO2. Una o dos posiciones de inductancia adicionales para llenar o penetrar con mezcla de gaos.

* Mig série 6 concebida para reduzir os custos de gds com uma tomada de massa exclusiva para
soldar com CO2. Uma ou duas posi¢goes de indutancia adicionais para enchimento ou penetragao
com misturas de gases.
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Connection cable / Faisceau de Liaison / Cable de Conexion / Cabo de Interligagdo

* 5 meters connection cable (standard) with sleeve protection against floor abrasion
and welding projections.

¢ Quick plugs and connectors for easier transportation of wire feeder and connection
cable.

* Faisceau de connexion de 5 métres (standard) protegé par une manche de grande
résistance a I'abrasion du sol et aux projections de soudage.

« Prises et connecteurs rapides pour faciliter le transport de I'ensemble dévidoir +
faisceau.

* Cable de conexidén de 5 metros (estdndar) protegido por manga de grande
resistencia a la abrasién del suelo y a las proyecciones de la soldadura.

¢ Equipado con tomas y conectores rdpidos para facilidad de transporte del conjunto
devanadora y cable.

* Connection cables available up to 40
meters under request.
« Cdables de longueurs jusqu’'a 40 métres

. . ~ . sous demande.
* Cabo de interligagao de 5 metros (standard) protegido com manga de grande « Bajo pedido, cables de conexién con

resisténcia a abrasdo do solo e ds projecgées de soldadura. extensiones hasta 40 metros.
* Tomadas e fichas de ligagdo rdpida para facilidade de transporte do conjunto « Cabos de interligacdo de comprimento
alimentador e cabo. até 40 metros sob pedido.

Torch water cooler / Refroidisseur de torche / Refrigerador de antorcha / Refrigerador de tocha

* Inbuilt torch cooler as standard on Mig 656 WM model. As option on
all modular versions.

* Thermal dissipation by water closed circuit with radiator, 9 Its capacity
tank and centrifugal pump.

* On demand, the cooling fluid concentration adapted to different
environment temperature.

« Refroidisseur de torche integré sur le modéle Mig 656 WM, optionnel en
toutes versions modulaires.

« Dissipation thermique par circuit fermé de I'eau avec radiateur et
réservoire de 9 litres de capacité.

» Sur demade, la concentration de fluide de refroidissement adaptée
aux différentes températures ambientales.

* Refrigerador de antorcha aplicado de série en modelo Mig 656 WM,
opcional en todas las versiones modular.

¢ Disipacién termica por circuito cerrado de agua con radiador y
depdsito de 9 litros de capacidad.

* Bajo pedido, la concentracién de fluido de refrigeraciéon adaptada a
diferentes temperaturas ambientales.

« Refrigerador da tocha integrado de série no modelo Mig 656 WM e
opcional em todas as versées modular.

* Dissipagdo térmica em circuito fechado de dgua com radiador, depésito
de 9 litros e bomba centrifuga.

* Sob pedido, a concentragao de fluido de refrigeragdo adaptada a
diferentes temperaturas de ambiente.

Pump diagram

Fluid concentration / Concentration de fluide
"""""""""""""""""""" Concentracion de fluido / Concentragdo de fluido

SN | |aec|acc | asc | oc | >i0c
--------------------------

"""""""""""" Anti-freeze / Antigel 10%

0 100 200 300 400 500 600 700 I/h
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Technical data / Caracteristiques techniques / Caracteristicas

MULTIPROCESS

—— Compact Modular ——
Model / Modéle / Modelo MIG 306 C MIG 306 M MIG 406 M
Input voltage - Tension d’alimentation - Tensién de alimentacion - Tensdo de alimentagdo 3x400

Frequency - Fréquence - Frecuencia - Frequéncia - 50/60 _

Max. prim. current - Courant prim. max. - Corriente prim. max. - Corrente prim. méx.

No-lood voliage -Tension & vide - Tensién en vacio - TensGo de vazio -—_

Adjustment - Réglage - Regulacién - Regulagdo 40-300 40-300 40-400

e Y W I R
60%

s 73 S S N N TR

Wire diameter - Diamétre de fil - Diametro de hilo - Didmetro de fio @ mm 0.6-1.2 0.6-1.2 0.8-1.6

Welding programs - Progammes de soudage - Programas de soldadura 16* 16*
s 38 S Y T

Post gas fime - Temps de post-gaz - Tiempo de post gas - Tempo de post gés 0-10 0-10 0-10
e T I T

Protection - Proteccién - Proteccdo IP 21 IP 21

Insulation closs - Classe disolement - Clase de aislamiento - Classe de isolamento

Weight (machine-wire feeder) - Poids (machine-dévidoir) - Peso (maquina-alimentador)

* Other welding programs under request - Autres programmes de soudage sous demande - Otros programas de soldadura bajo pedido - Outros programas de soldadura sob pedido

SYNERGIC PLUS
— Compact Modular ——

Model / Modéle / Modelo . MIG 256C MIG 406C MIG 406M MIG 506M

Input voltage - Tension d’alimentation - Tensién de alimentacion - Tens@o de alimentacdo \ 3x400 *

Max. prim. current - Courant prim. max. - Corriente prim. max. - Corrente prim. max. (230/400V) 24/14 40/23 40/23 61/35

No-load voltage - Tension & vide - Tensién en vacio - Tens@o de vazio -_

Adjustment - Réglage - Regulacién - Regulagéo 25-230 400/31.7V 400/31.7V 500/34.6V
e —) R ———

60%A 180A 350A 350A 450A

1 7 S S A7 BT

Wire diameter - Diamétre de fil - Didmetro de hilo - Diametro de fio @ mm 0.6-1.0 0.6-1.6 0.8-1.6 0.8-2.4
K ) NN T T TN

Welding programs - Progammes de soudage - Programas de soldadura 16** ok ok

16 21

Spot time adjustment - Temps soudage points - Tiempo soldadura puntos - Tempo soldadura pontos

T ) T T
Protection - Proteccién - Proteccdo IP 21
Weight - Poids - Peso Kg 89 110 126.5 184.5
Dimensions - Dimensiones - Dimensdes (modular - with feeder) 87,5x41x96

* Optional input voltage under request / Tension d'alimentation optionelle sur demande / Tension de alimentacion opcional bajo pedido / Tensdo de alimentagdo opcional sob pedido
**Other welding programs under request - Autres programmes de soudage sous demande - Otfros programas de soldadura bajo pedido - Outros programas de soldadura sob pedido

Option / Opcién / Opcdo

Accessories / Accessoires / Accesorios / Acessorios

¢ In all MIG models : * En todos los modelos de MIG:
MIG Torch Antorcha MIG
Flowmeter Caudalimetro

* Dans tous les modéles MIG: * Em fodos modelos MIG:
Torche MIG Tocha MIG
Débitmeétre Debitémetro

www.terotecnica.pt




DIGIT PLUS / SEQUENCE COMPACT MODULAR

Model / Modéle / Modelo . MIG306C | MIG356C | MIG406C | MIG306M | MIG356M | MIG406M | MIG506M | MIGS56M

Input voltage - Tension d'alimentation - Tensién alimentacién - Tensao alimentagdo 3x400 * 3x400 *

Max. prim. current - Courant prim. max. - Corriente prim. max. - Corrente prim. max. A 27/15.5 30/] 7.5 40/23 27/15.5 30/17.5 40/23 61/35 87/50
No-load voltage - Tension & vide - Tensién en vacio - Tensao de vazio ] 7-36. -
Adjustment - Réglage - Regulacién - Regulagdo A 30-280 30 OO 350 30 280 30-300 20-600

350/28.4V, 400/3] 7V 350/28.4V (400/31 7V) (500/34 6V) 650/42V.
e ———— T N

60% 210A 300A 350A 2] 0A 300A 350A 450A 600A
T T x| wox | wos | oa | mon | moa | swa | sn |
Wire diameter - Diamétre de fil - Diametro de hilo - Didmetro de fio @ mm 0.6-1.0 0.6-1.2 0.6-1.6 0.6-1.0 0.6-1.2 0.8-1.6 0.8-2.4 0.8-2.4
Adjustment positions - Positions réglage - Posiciones regulacién - Posigdes regulagéo m--
Protection - Proteccién - Proteccdo IP 21 IP 21
e e S E—
Weight - Poids - Peso 109 122 126.5 184.5 225.5

Dimensions - Dimensiones - Dimensdes (modular - with feeder) A o x - 87,5x41x96 134x41x96 146x51x105

* Optional input voltage under request / Tension d’alimentation optionelle sur demande / Tension de alimentacion opcional bajo pedido / TensGo de alimentagdo opcional sob pedido

BASIC MONOMIG

Model / Modéle / Modelo . 176C 256C 226C 256C 296C

Input voltage - Tension d’alimentation - Tension de alimentacion - Tensdo de alimentagéo 1x230 1x230 3x400 * 3x400 * 3x400 *
-
Max. prim. current - Courant prim. max. - Corriente prim. max. - Corrente prim. max. (230/400) A 29.6 17,9 /10,6 24 /14 27 /15,5
Adjustment - Réglage - Regulacion - Regulagdo 50-160 50-230 25-200 25-230 30-280

60%A 130A 140A 180A 210A
T S, S, S
Wire diameter - Diamétre de fil - Didmetro de hilo - Diametro de fio @ mm 0.6-1.0 0.6-1.0 0.6-1.0 0.6-1.0 0.6-1.0

Protection - Proteccién - Proteccao 1P 21 IP 21

Insulation closs - Classe disolement - Clase de aislamiento - Classe de isolamento -—————

Weight - Poids - Peso

* Optional input voltage under request / Tension d'alimentation optionelle sur demande / Tension de alimentacién opcional bajo pedido / Tensdo de alimentagdo opcional sob pedido
Functions / Fonctions / Funciones / Fungoes

T COMPACT I MODULAR —

Functions- Fonctions - Funciones - FungGes 226C 256C 296C 306C 356C 406C 306M 356M 406M 506M 656WM
Wire feeder - Devidoir de fil - Devanadora de hilo - Alimentador de fio integrated / integré / integrado separated / separé / separado
RS N N N S S N N
DIGIT Plus

---————————

SYNERGIC Plus

50W - Motor / Moteur - 4rolls - 4 galets - 4 rodillos - 4 roletes

2T/4T -Times -Temps -Tiempos - Tempos

Up-slope speed - Montée de vitesse - Rampa velocidad - Rampa velocidade

e inen - Avance manvel de fl- Avanzo manual de hio - Avanco manval de flo _ _ _ _ _ _ _ __ _ _

Burn-back

Water cooler - Refroidisseur - Refrigerador

---------——
o (21.6)

Fluxed cored wires - Fils fourrés - Hilos tubulares - Fios fluxados o (21.2) (21624) o0 (912) o (216) 0(216-24) 0(016-24) 0(21.6-24)

o Standard o Optional / Optionnel / Opcional
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Reserves the right to change technical specifications without prior notice

s Se réserve le droit de changer les spécifications téchniques sans pré-avis

www‘ier()tecnlca . pt Se reserva el derecho de cambiar las especificaciones fécnicas sin aviso previo
E Reserva-se o direito de alterar as especificagdes técnicas sem pré-avi
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